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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Zentrier- und Spannvorrichtung 

(57) Eine Zentrier- und Spannvorrichtung zur Verbindung zwei- 
er Bauteile wie Platten, Leisten 0. dgl. miteinander, insbe- 
sondera fur Vorrichtungen wie Werkzeuge fur Spritzgie&ma- 
schinen ist gekennzeichnet durch je eine in den zu verbin- 
denden Bauteilen angeordnete Stufenbohrung mit einander 
zugekehrten verjungten Bereichen mit schlussetlochartigen 
Ausnehmungen zum Durchgriff wenigstens eines schlussel- 
bartartigen Ansatzes eines an seinem anderen Ende mit 
einem Kopf versehenen sowie eine Drehhandhabe aufwet- 
senden bolzenartigen Spannelements, dessen Schaft mit 
den von ihm durchgriffenen Laibungen der Bohrungen der 
verjungten Bereiche eine Zentnerpassung ausbildet und 
dessen zum Kopf weisende Ruckflache des Ansatzes bei 
Drehung in Umfangsrichtung an einer im wesentlichen 
axialweisenden Umfangssteigungsflache im Bereich der 
™ diesem Bauteil zugeordneten Stufe axialspannend angreift, 
wahrend sich der Kopf an der dem anderen Bauteil zugeord- 
neten Stufe abstutzt. Die Flachenanordnungen, mit denen 
das Spannelement zusammenwirkt, konnen in die zentriert 
miteinander zu verspannenden Bauteile Oder in besondere 
Buchsen emgearbeitet sein, die in einfachen Buchsenauf- 
nahmen der Bauteile fest verankert werden. 
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Die Erfindung betrifft eine Zentrier- und Spannvor- 
richtung zur Verbindung zweier Bauteile wie Platten, 
Leisten od. dgl. miteinander, insbesondere fur Vorrich- 
tungen wie Werkzeuge fur SpritzgieBmaschinen. 

In nahezu samtlichen Bereichen des Vorrichtungs-, 
Werkzeug- und Formenbaus werden Vorrichtungen be- 
notigt, mit deren Hilfe insbesondere Platten, Leisten 
od. dgl. nicht nur fixiert, sondern auch zentriert, d. h. 
exakt zueinander ausgerichtet werden konnen. Her- 
kdmmliche Schraubverbindungen sind hierzu meist 
nicht geeignet, weil sie einerseits die geforderte PaBge- 
nauigkeit nicht erzielen oder zu aufwendig sind und weil 
ihre Handhabung andererseits auch umstandlich ist 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, 
eine Zentrier- und Spannvorrichtung zu schaffen, mit 
deren Hilfe auf einfache Weise und schnell Bauteile pra- 
zise zueinander ausgerichtet fest gegeneinander ge- 
spannt werden konnen. 

Die Erfindung lost diese Aufgabe in erster Linie und 
im wesentiichen durch je eine in den zu verbindenden 
Bauteilen angeordnete Stufenbohrung mit einander zu- 
gekehrten verjungten Bereichen mit schlussellocharti- 
gen Ausnehmungen zum Durchgriff wenigstens eines 
schliisselbartartigen Ansatzes eines an seinem anderen 
Ende mit einem Kopf versehenen sowie eine Drehhand- 
habe aufweisenden boizenartigen Spannelements, des- 
sen Schaft mit den von ihrn durchgriffenen Laibungen 
der Bohrungen der verjungten Bereiche eine Zentrier- 
passung ausbildet und dessen zum Kopf weisende Ruck- 
flache des Ansatzes bei Drehung in Umfangsrichtung an 
einer im wesentiichen axialweisenden Umfangsstei- 
gungsflache im Bereich der diesem Bauteil zugeordne- 
ten Stufe axialspannend angreift, wahrend sich der Kopf 
an der dem anderen Bauteil zugeordneten Stufe ab- 
stiitzt 

Eine Zentrier- und Spannvorrichtung nach der Erfin- 
dung besteht also aus einem schliisselartigen Spannele- 
ment und zwei damit zusammenwirkenden, den zu ver- 
bindenden Bauteilen zugeordneten Stufenbohrungen 
mit in verschiedener Hinsicht an das Spannelement an- 
gepaflten Flachenbereichen. 

Die Handhabung der Zentrier- und Spannvorrichtung 
bei ihrer Betatigung ist noch einfacher und rascher 
durchzufuhren als das Offnen und SchlieQen eines 
Schlosses mit Hilfe eines Schliissels. Denn das Spannele- 
ment braucht zunachst nur axial mit seinem wenigstens 
einen schliisselbartartigen Ansatz durch die Ausneh- 
mungs-Konturen der Bauteile hindurchgesteckt und an- 
schlieQend urn einen geringfiigigen Umfangswinkel ver- 
dreht zu werden, wodurch die Zentrier- und Spannvor- 
richtung bereits fixiert ist. Dabei bewirkt die Passung 
zwischen dem Schaft des Spannelements eine beziiglich 
der Achse des Spannelementes radiale Zentrierung der 
Bauteile. Deren axiale Verspannung wird dadurch be- 
wirkt, daB die Bauteile zwischen dem Kopf des Spann- 
elementes und der zu ihm hinweisenden, mit der Urn* 
fangssteigungsflache des diesbeziiglichen Bauteils zu- 
sammenwirkenden Ruckflache des Ansatzes gegenein- 
ander gezogen werden. Wahrend also die radiale Aus- 
richtung der Bauteile zueinander bereits beim bzw. 
durch das Einstecken des Spannelementes in die Bautei- 
le erfolgt, erzwingt eine Drehung des Spannelementes 
urn einen geringen Winkelweg von z. B. 90° die feste 
Verbindung der Bauteile miteinander. 

Um Verspannungen der Eiemente der Zentrier- und 
Spannvorrichtung auszuschlieBen wie auch zur Erzie- 



lung optimaler Spannkrafte ist es vorteilhaft, wenn das 
Spannelement zwei sich diametral gegeniiberliegend ra- 
dial erstreckende Ansatze aufweist und jeder verjiingte 
Bereich entsprechend mit zwei sich diametral gegen- 
5 uberliegend radialen Ausnehmungen versehen ist, wo* 
bei — dem einen Bauteil zugeordnet — zwischen diesen 
sich jeweils eine in Umfangsrichtung gleichsinnig ge- 
schragte Umfangssteigungsflache erstreckt Hierbei ist 
das Spannelement mit einem Doppelbartschlussel, der 

io verjiingte Bereich mit seinen sich radial nach auBen er- 
streckenden Ansatzen mit einem Doppelbartschlussel- 
loch vergleichbar. In der Verriegelungsstellung der Zen- 
trier- und Spannvorrichtung greift jeder der beiden 
Spannelement-Barte an einer seiner jeweiligen Rtickfla- 

15 che zugeordneten Umfangssteigungsflache an, die dem 
diesbeziiglichen Bauteil zugeordnet ist. 

ZweckmaBig liegt der Steigungswinkel jeder Um- 
fangssteigungsflache im Bereich der Selbsthemmung, so 
daB gewahrleistet ist, daB die verspannte Zentrierung 

20 nur willentlich wiederlosbar ist 

Zur Erzielung einer verklemmungsfreien Bewegung 
der spannelementansatzseitigen Ruckflachen auf den 
Umfangssteigungsflachen ist die Ruckflache jedes An- 
satzes des Spannelementes ballig bzw. konvex ge- 

25 krummt ausgebildet Die Drehhandhabe des Spannele* 
mentes kann also nach Art eines Innenmehrkant- 
Schraubenkopfes ausgebildet sein t was vor allem auch 
den Vorteil hat daB zur Betatigung der Zentrier- und 
Spannvorrichtung ein handelsublicher Innenmehrkant- 

30 schlussel, insbesondere Innensechskantschlussel, ver 
wendet werden kann. 

Um stets und mit einem Blick erkennen zu konnen, ob 
sich das Spannelement in Losstellung oder Spannstel- 
lung befindet, kann die Bedienseite der Drehhandhabe 

35 des Spannelements mit einer sich in der Ebene der An- 
satze erstreckenden Stellmarke versehen setn. Dadurch 
wird die jeweilige Steliung der ansonsten unsichtbaren 
Spannelementansatze von der Ansichtsseite der Vor- 
richtung her erkennbar. 

40 Die Erfindung erlaubt zwei grundsatzliche Ausgestal- 
tungen der Zentrier- und Spannvorrichtung, die unter- 
schiedlich angeordnete Stufenbohrungen und Umfangs- 
steigungsflachen aufweisen. Die eine prinzipielle Ld- 
sung sieht vor, dafl die Flachenanordnungen der Stufen- 

45 bereiche mit ihren Ausnehmungen und die Umfangs- 
steigungsflachen unmittelbar in die Bauteile eingearbei- 
tet sind. Dies ist nach dem heutigen Stand der Technik 
mit auBerordentlicher Prazision etwa durch Erodieren 
zu erzielen. 

50 Nach diesem Prinzip besteht also eine Zentrier- und 
Spannvorrichtung aus einem boizenartigen Spannele- 
ment sowie je einer daran angepaBten, in das jeweilige 
Bauteil eingearbeiteten Flachenanordnungen. 
Die zweite prinzipielle, aus der Erfindung resultieren- 

55 de Grundbauform besteht dem gegeniiber aus einem 
Spannelement und zwei gesonderten Buchsen, derge- 
stalt, daB die Flachenanordnungen der Stufenbereiche 
mit ihren Ausnehmungen in besondere Buchsen einge- 
arbeitet sind, deren eine die Umfangssteigungsflachen 

60 aufweist, und dafl die Buchsen in entsprechende Auf- 
nahmen der Bauteile fest, also insbesondere spieifrei, 
einpaflbarsind. 

Diese gegeniiber dem ersten Grundprinzip lediglich 
insofern etwas aufwendigere Losung, als zusatzliche 

65 Buchsen und deren Aufnahmen in den Bauteilen vorge- 
sehen sind, besitzt den auBerordentlichen Vorteil, daB 
diese drei Teile — ein Spannelement und zwei Buchsen 
— eine standardmafiig vorfabrizierbare Zentrier- und 
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Spannvorrichtung darstellen, die als solche handelbar ist 
und es dem Anwender erlaubt, zu deren Verwendung 
lediglich relativ einfache Buchsenaufnahme-Bohrungen 
in seinen miteinander zentriert zu verspannenden Bau- 
teilen anzuordnen. Dabei ist Sorge dafur zu tragen, daB 5 
jede Buchse fest im Bauteil verankert wird. 

Dies kann mittels formschlussig wirkender Verriege- 
lungsmittel geschehen, die von Spannstiften gebildet 
sind, die jeweils in den Bund der Buchse und den die 
bauteilseitige Buchsenaufnahme umgebenden Werk- 10 
stoff eingreifen. Besonders vorteilhaft sind Verriege- 
lungsmittel, bei denen Nut-Feder-Anordnungen zwi- 
schen Buchse und Buchsenaufnahme vorgesehen sind, 
wobei die Buchsenaufnahme zumindest eines Bauteils 
umfanglich versetzt angeordnete Axialnuten zum Ein- 15 
griff einer der Buchse zugeordneten Feder aufweist, die 
andererseits als PaBstiick in eine Axialnut der Buchse 
einsetzbar ist. Wenn beispielsweise der Umfangsversatz 
zweier bauteilseitig anzuordnender Axialnuten 90° be- 
tragt, lassen sich zwei Bauteile auf einfache Weise in 20 
vier verschiedenen Relativlagen zueinander anordnen 
und zentriert miteinander verspannen. 

Selbstverstandlich konnen mehrere Vorrichtungen 
zwei Bauteile miteinander ausgerichtet verspannen. Die 
Zahl der jeweils anzuordnenden und/oder zu verwen- 25 
denden Zentrier- und Spannvorrichtungen an den Bau- 
teilen wird sich insbesondere nach der GroBe und dem 
Verwendungszweck dieser Bauteile richten. 

Im ubrigen versteht sich die Erfindung am besten 
anhand der nachfolgenden Beschreibung mehrerer in 30 
den Zeichnungen dargestellter Ausfiihrungsbeispiele 
der Erfindung. In den Zeichnungen zeigen: 

Rg. la bis 1c ein Spannelement der Zentrier- und 
Spannvorrichtung in zwei Ansichten und einer Aufsicht, 

Fig- 2 eine Explosionsdarstellung zweier plattenarti- 35 
ger Bauteile und eines Spannelements, 

-fig. 2a eine Aufsicht auf das eine Bauteil in Richtung 
des Ansichtspfeiles A in Fig. 2, 

Fig. 2b eine Aufsicht auf das andere Bauteil in Rich- 
tung des Ansichtspfeiles B der Fig. 2, 40 

Fig. 3 die Anordnung nach Fig. 2 im zentrierten und 
gespannten Zustand, 

Fig. 3a eine Ansicht in Richtung des Ansichtspfeiles A 

der Fig. 3, 

Fig. 4 eine Explosionsdarstellung einer Zentrier- und 45 
Spannvorrichtung mit Spannbuchsen, 

Fig. 5 die Anordnung nach Fig. 4 in der Spannstel- 
lung, 

Fig. 5a eine Ansicht in Richtung des Ansichtspfeiles A 
der Fig. 5, so 

Fig. 6 eine Explosionsdarstellung einer weiteren Aus- 
fuhrungsform, bei der eine Buchse mittels einer Nut-Fe- 
der-Verbindung im Bauteil fixiert ist und 

Fig. 6a eine Ansicht dieser Buchse nach Fig. 6. 

Eine in ihrer Gesamtheit mit 10 bezeichnete Zentrier- 55 
und Spannvorrichtung entsprechend Fig. 2 besteht aus 
einem Spannelement It und zwei mit diesem zusam- 
menwirkenden Flachenanordnungen 12 und 13, die zwei 
miteinander zu verbindenden Bauteilen 14 und 15 zuge- 
ordnet sind. 

Das Spannelement 11. besonders dargestellt in den 
Fig. la bis lc, ist im wesentlichen bolzenartig ausgebil- 
det und besteht aus einem Kopf 16, einem zylindrischen 
Schaft 17 und einem T-f6rmigen Endabschnitt 18. Der 
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sichtsseite des Spannelementkopfes 16 sind zwei Rippen 
21 angeordnet, und zwar — wie ein Figurenvergleich 
zeigt — in der Ebene des T-fdrmigen Abschnittes 18 
angeordnet. So ist eine Stellmarke 22 ausgebildet, die 
von auBen, also mit Blickrichtung auf Fig. lc, die jeweili- 
ge ansonsten nicht sichtbare Stellung des T-formigen 
Abschnittes 18 des Spannelementes 11 anzeigt. 

Der T-formige Abschnitt 18 des Spannelementes 11 
bildet zwei gegeniiber dem zylindrischen Schaft 17 ra- 
dial nach auBen und diametrial einander gegenuberlie- 
gende Ansatze aus, so daB das Spannelement 11 mit 
einem Doppelbartschlussel vergleichbar ist. Aus den 
Fig. la und lb ist erkennbar, daB die zum Kopf 16 des 
Spannelementes 11 weisenden Ruckflachen 24 ballig 
bzw. konvex geformt sind. Im ubrigen entsprechen ein- 
ander zumindest weitestgehend der Durchmesser d des 
Kopfes 16 des Spannelementes 1 1 und die Lange b des 
T-formigen Abschnitts 18. 

Die Flachenanordnung 12 des Bauteils 14 umfaBt eine 
Stufenbohrung mit einem oben bzw. auBen angeordne- 
ten weiten Bereich 25 und einem engeren Zentrierbe- 
reich 26. Letzterer gliedert sich — vgl. auch Ansicht 
nach Fig. 2a — in zwei kreiszylinderabschnittsformige 
Flachenabschnitte 27 als Laibung einer verjungten Boh- 
rung 28 und in zwei diametral einander gegenuberlie- 
genden radial nach auswarts weisende schlussellocharti- 
ge Ausnehmungen 29. Die Kontur des "Schtusselioches" 
27, 28, 29 (Fig. 2z) entspricht der Querschnittskontur des 
Spannelementes 11 beziiglich seiner Abschnitte 17 und 
18 mit 23. 

Im Bereich der Absatzstufe 30 sind zwei Flachenab- 
schnitte 31 etwa in Gestalt von in der Ebene der Absatz- 
stufe 30 verlaufenden Kreisringsektoren ausgebildet. 
Sie dienen als Stutz und Spannflachen fur die Unterfla- 
chen 24 des Kopfes 16 des Spannelements 11. 

Auch im zweiten Bauteil 15 ist eine Absatzstufe 30 mit 
einem erweiterten Bereich 25 sowie einem verjungten 
Bereich 26 mit zentraler, verjiingter Bohrung 28 und 
zwei darin ausgeformten schlussellochartigen Ausneh- 
mungen 29 ausgebildet. Auch hier verbleiben aufgrund 
dieser Geometrie im Bereich der Absatzstufe 30 Fla- 
chenabschnitte 33 mit Kreisabschnittsform, doch unter- 
scheiden sie diese von den entsprechenden Flachenab- 
schnitten 31 im Bauteil 14 durch eine Neigung urn einen 
Winkel w im Bereich der Selbsthemmung von ca. 5°. Die 
Flachen 33 steigen in Umfangsrichtung der in Fig. 2b 
eingezeichneten Pfeile gleichsinnig an, und zwar aus der 
Grundebene der Absatzstufe 30 des Bauteiles 15 in den 
erweiterten Bereich 25 hinein. Mit diesen Flachen 32 
wirken die Ruckflachen 24 an den radialen Ansatzen 23 
des Spannelementes 1 1 zusammen. 

Die Handhabung der Spannvorrichtung ist jetzt leicht 
verstandlich: die beiden miteinander zu verspannenden 
Bauteile 14 und 15 werden so aufeinandergelegt, daB die 
Konturen ihrer verjungten Stufenbohrungs-Bereich 26 
miteinander fluchten, also die beiden Schlussellochkon- 
turen in Deckung zueinander gelangen. Dann wird das 
Spannelement 11 mit seinem T-formigen Abschnitt 18 
voran durch diese Konturen beider Bauteile 14, 15 hin- 
durchgesteckt und schlieBlich in Umfangsrichtung ver- 
dreht. Dabei laufen die Ruckflachen 24 auf die anstei- 
genden Umfangsflachen 33 im Bauteil 15 auf, wahrend 
der Kopf 16 des Spannelementes 1 1 mit seiner Unterfla- 
che 32 auf der ebenen Stutzflache 31 der Absatzstufe 30 
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gegeneinander. Hierzu ist im allgememen nur etwa eine 
Viertelumdrehung des Spannelementes 11 erforderlich. 

Die zentrierte Ausrichtung der Bauteile 14 und 15 
gegeneinander, also deren exakte Ausrichtung in Ra- 
dialrichtung des Spannelementes 11, wurde bereits zu- 5 
vor bewirkt, weil der zylindrische Schaft 17 mit den 
verjungten Bohrungen 28 bzw. deren verbleibenden 
Flachenabschnitten 27 eine spielfreie Passung ausbiidet. 

Fig. 3 stellt die beschriebene feste Verbindung im ein- 
zelnen dar. 10 

Die in Fig. 4 dargestellte Ausfiihrungsform einer 
Spannvorrichtung 10 sieht besondere Buchsen 34 und 

35 vor. Jede Buchse 34 und 35 weist auQen einen Bund 

36 auf und demzufolge einen bundfreien Abschnitt 37. 
Die Innenflachenanordnung 12 der Buchse 34 entspricht 15 
der Innenflachenanordnung 12 des zuvor beschriebenen 
Bauteils 14 und die Innenflachenanordnung 13 der 
Buchse 35 der zuvor beschriebenen Innenflachenanord- 
nung 13 des Bauteils 15. Die Aordnungen zur Aufnahme 
des Spannelementes 11 und die Fiachen, die zum Zu- 20 
sammenwirken mit diesem erforderlich sind, befinden 
sich nunmehr also in den beiden Buchsen 34 und 35 statt 
direkt in den Bauteilen 14 und 15. Die gesamte Spann- 
vorrichtung besteht nun also aus diesen beiden Buchsen 

34 und 35 und einem Spannelement 1 1. Diese Teile kon- 25 
nen als normalisierte, d. h. standardisierte Baugruppe 
hergestellt werden und somit handelsfahig sein, wohin- 
gegen der Anwender in seinen Bauteilen 14 und 15 le- 
diglich die als Stufenbohrungen ausgefiihrten Aufnah- 
men 38 und 39 fur die beiden Buchsen 34 und 35 vorse- 30 
hen muQ. Vorzugsweise werden die beiden Buchsen 34 
und 35 in den zugeordneten Aufnahmen 38 und 39 im 
PreBsitz gehalten. 

Zusatzlich konnen Spannstifte 40 zur absolut drehfe- 
sten Fixierung der Buchsen 34, 35 in den entsprechen- 35 
den Buchsenaufnahmen 38 und 39 der Bauteile 14 und 
15 vorgesehen sein. Ein Spannstift 40 durchgreift jeweils 
eine Randausnehmung 41, die in den Bunden 36 vorge- 
sehen ist und greift andererseits in ein bauteilseitiges 
Sackloch42ein. 40 

Pig. 5 zeigt den zusammengebauten Zustand der An- 
ordnung nach Fig. 4, wobei vor ailem auch zu erkennen 
ist, daB zwischen den zueinander weisenden Stirnenden 
der Buchsen 34 und 35 ein Spalt s belassen ist. Dieser 
kann in der Praxis sehr gering sein; er muQ gewahrlei- 45 
sten, daQ nicht etwa die beiden Buchsen 34 und 35 schon 
mit ihren Stirnflachen aufeinandertreffen, bevor die not- 
wendige Verspannung auf die Bauteile 14 und 15 aufge- 
bracht ist Die Spannkraft, die das Spannelement 1 1 mit- 
tels seiner Spannflachen 32 und 24 auf die Gegen- 50 
Spannflachen 31 und 33 der Hulsen 34 und 35 ausubt, 
wird von den Innen- bzw. Unterflichen 43 der Bunde 36 
der Buchsen 34 und 35 uber die nach auBen weisenden 
Flachen 44 der den Bunden 36 angepaBten Einsenkun- 
gen 45 auf die Bauteile 14 und 15 ubertragen. 55 

Fig. 6 schlieQlich veranschaulicht im oberen Teil eine 
verdrehsichere Anordnung einer Buchse 34 im Bauteil 
14 mittels einer PaBfeder 46. Die Buchse 34 weist zu 
deren Aufnahme am Mantel eine Nut 47 auf, wahrend 
im Bauteil 14 zwei um 90° versetzte Keilnuten 48 und 49 60 
zur wahlweisen Aufnahme der Feder 46 angeordnet 
sind. Da die Schlussellochkontur der Buchse 34 rich- 
tungsorientiert ist, gestattet dies auf einfache Weise den 
Einbau der Buchse 34 in Relation zur Kontur der im 
zweiten Bauteil 15 angeordneten zweiten Buchse 35 in 65 
verschiedenen umfangsorientierten Stellungen. 
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Patentanspruche 

t. Zentner- und Spannvorrichtung zur Verbindung 
zweier Bauteile wie Platten, Leisten od.dgl. mitein- 
ander, insbesondere fur Vorrichtungen wie Werk- 
zeuge fur SpntzgieBmaschinen, gekennzeichnet 
durch je eine in den zu verbindenden Bauteilen (14, 
15) angeordnete Stufenbohrung mit einander zuge- 
kehnen verjungten Bereichen (26) mit schlussel- 
lochartigen Ausnehmungen (29) zum Durchgnff 
wenigstens eines schltisseibartartigen Ansatzes (23) 
eines an seinem anderen Ende mit einem Kopf (16) 
versehenen sowie eine Drehhandhabe (29) aufwei- 
senden bolzenartigen Spannelements (11), dessen 
Schaft (17) mit den von ihm durchgriffenen Laibun- 
gen der Bohrungen (28) der verjungten Bereiche 
(26) eine Zentrierpassung ausbiidet und dessen zum 
Kopf (16) weisende Ruckflache (24) des Ansatzes 
(23) bei Drehung in Umfangsrichtung an einer im 
wesentlichen axialweisenden Umfangssteigungsfla- 
che (33) im Bereich der diesem Bauteil (15) zuge- 
ordneten Stufe axialspannend angreift, wahrend 
sich der Kopf (16) an der dem anderen Bauteil (14) 
zugeordneten Stufe abstutzt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Spannelement (11) zwei sich dia- 
metral gegenuberliegend radial erstreckende An- 
satze (23) aufweist und jeder verjiingte Bereich (26) 
entsprechend mit zwei sich diametral gegenuberlie- 
gend radialen Ausnehmungen (29) versehen ist, wo- 
bei — dem einen Bauteil (15) zugeordnet — zwi- 
schen diesen sich jeweils eine in Umfangsrichtung 
gleichsinnig geschragte Umfangssteigungsflache 
(33)erstreckt 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Steigungswinkel (w) jeder 
Umfangssteigungsflache (33) im Bereich der Selbst- 
hemmung liegt. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ruckflache (24) jedes Ansatzes 
(23) des Spannelements (11) ballig bzw. konvex ge- 
kriimmt ausgebildet ist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Drehhandhabe (19) des Spannele- 
ments (11) als oder nach Art eines Innenmehrkant- 
Schraubenkopfes ausgebildet ist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Bedienseite der Drehhand- 
habe (19) des Spannelements (11) mit einer sich in 
der Ebene der Ansatze (23) erstreckenden Stell- 
marke (22) versehen ist 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der 
folgenden, dadurch gekennzeichnet, daB die FI&- 
chenanordnungen (12, 13) der Stufenbereiche (25, 
26) mit ihren Ausnehmungen (29) und die Umfangs- 
steigungsfiachen (33) unmittelbar in die Bauteile 
(14, 15)eingearbeitet sind 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der 
Anspruche 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Flachenanordnungen (12, 13) der Stufenbereiche 
(25, 26) mit ihren Ausnehmungen (29) in besondere 
Buchsen (34, 35) eingearbeitet sind, deren eine die 
Umfangssteigungsflachen (33) aufweist, und daB 
die Buchsen (34, 35) in entsprechende Aufnahmen 
(38, 39) der Bauteile (14, 15) fest, also insbesondere 
spielfrei, einpaflbar sind 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet daB jede Buchse (34, 35) einen Bund (36) 
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zur Abstutzung in einer entsprechenden bauteilsei- 
tigen Einsenkung (45) aufweist. 

10. Vornchtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB wenigstens eine der bauteilseitigen 
Aufnahmen (38) fur einen bundfreien Buchsenab- 5 
schnitt (37) zumindest geringfugig kurzer ist als die 
axiale Lange des zugehorigen bundfreien Buchsen- 
abschnitts(37) selbst. 

11. Vornchtung nach Anspruch 8 oder einem der 
folgenden, dadurch gekennzeichnet, dafi jede Buch- 10 
se (34, 35) mittels formschliissig wirkender Verrie- 
gelungsmittel drehfest im Bauteil (14, 15) veranker- 
bar ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Verriegelungsmittel von 15 
Spannstiften (40) gebildet sind, die jeweils in den 
Bund (36) der Buchse (34, 35) und den die bauteilsei- 
tige Buchsenaufnahme (38, 39) umgebenden Werk- 
stoff eingreifen. 

13. Vornchtung nach Anspruch 11, dadurch ge- 20 
kennzeichnet, daB als Verriegelungsmittel Nut-Fe- 
der-Anordnungen (46, 47, 48) zwischen Buchse (34, 
35) und Buchsenaufnahme (38, 39) vorgesehen sind. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Buchsenaufnahme (38) zu- 25 
mindest eines Bauteils (14) umfanglich versetzt an- 

(48 49^ zum Eineriff einer 
der Buchse (34) zugeordneten Feder (46) aufweist 

15. Vorrichtung nach Anspruch 13 oder 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Feder (46) als PaBstuck in 30 
eine Axialnut (47) der Buchse (14) einsetzbar ist 
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